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Family list 

9 family members for: 
DE966080 

Derived from 9 applications. 

1 Mit Absetzflutlaenge ausgestattete Vollmanteltrennschleuder 

Publication info: DE906798 C - 1954-03-18 

2 Trennschleuder 

Publication info: DE966080 C - 1957-07-04 

3 Separateur centrifuge a enveloppe pleine, comportant un dispositif 
d'evacuation a vis sans fin et muni de garnitures composees de lames 

Publication info: FR885165 A - 1943-09-07 

4 Essoreuse separative a enveloppe pleine, avec evacuation par helice et 
avec lameiles 

Publication info: FR900203 A - 1945-06-22 

5 Procede de separation des matieres solides a partir des liquides et 
appareil centrifuge pour ce procede 

Publication info: FR1034799 A - 1953-07-31 

6 No English title available 

Publication info: NL57749C C - 0000-00-00 

7 No English title available 

Publication info: NL81687C C - 0000-00-00 

8 WERKWIJZE TER BEREIDING VAN 6,17-GESUBSTITUEERDE, 1,2 
ALFA-METHYLEEN-4-PREGNEEN-3.20-DIONEN MET GESTAGENE 
WERKING, ALSMEDE WERKWIJZE TER BEREIDING VAN EEN 
FARMACEUTISCH PREPARAAT. 

Publication info: NL157912B B - 0000-00-00 

9 No English title available 

Publication info: US2734681 A - 1956-02-14 
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Starcosa Maschinen- und Apparatebau G.m.b.H., Wunstorf (Hann.) 



Trennschleuder 

Patentiert im Gebiet der Bundesrepublik Deutschland vom 3. Mai 1950 an 
Patentanmeldung bekanntgemadit am 22. November 1951 
Patenterteilung bekanntgemadit am 19. Juni 1957 
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Zum Trennen von Gemischen, die aus Feststoffen 
und Tragerflussigkeit bestehen, verwendet man 
Trennschleudern mit einer utn eine waagerechte 
Achse umlaufenden und bis auf einen Hochstquer- 
schnitt sich kegelig erweiternden Trommel. Die 
Feststoffe setzen sich an der Innenwand der unge- 
lochten Trommel ab und werden von dieser durch 
eine Ausraumschnecke abgeschabt und abgefuhrt. 
Solche Trennschleudern dienen dazu, die Feststoffe 
in ihrer Gesamtheit aus der Tragerflussigkeit zu 
gewinnen. 

Wenn aber die Feststoffe mcht aus unter sich 
gleichen Bestandteilen bestehen, sondern ein Ge- 
menge sehr verschiedenartiger Bestandteile bilden, 
wobei dann noch ein Bestandteil eine Verunreini- 
gung des anderen hauptsachlichen Bestandteile s 
sein kann, dann erwachst die zusatzliche Aufgabe, 



die von der Trennschleuder aus einem Gemisch ab- 
getrennten Feststoffe wiederum moglichst rein zu 
trennen, so daB einerseits der hauptsachliche und ao 
anderseits der als Verunreinigung des hauptsach- 
lichen Teils anzusehende andereTeil jeweils geson- 
dert anfallt. Hierfur sind umstandliche, platz- und 
zeitraubende Arbeitsverfahren notwendig, und sehr 
oft entstehen dabei durch chemische oder andere as 
Einflusse, z. B. durch zeitliche Einwirkung der Be- 
standteile aufeinander, Schadigungen des Teiles 
der Feststoffe, auf dessen Gewinnung es ankommt. 

Die einzelnen Bestandteile der Feststoffe unter- 
scheiden sich in fast alien Fallen durch dieWichte, 30 
Korngrofle, Gestalt usw. voneinander und haben 
dadurch auch unterschiedliche Sinkgeschwindig 
keiten in einer Fliissigkeit. Durch diesen Unter- 
schied ist es mdglich, die Feststoffe in einem ge- 
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richteten Flussigkeitsstrom zu trennen, denn die 
Feststoffe mit verhaltnismafiig grofler Sink- 
geschwindigkeit werden sich nach einer kurzen 
FlieBstrecke absetzen, wahrend die Feststoffe nut 
5 geringerer Sinkgeschwindigkeit eine langere Fliefl - 

strecke benotigen. 

Von diesen Eigenschaften der Feststoffe aus- 
gehend. stetlt die Eriindung einen Weg dar, der 
zuraAb trennen eines hauptsachlichenBestandteiles, 
to dessen Gewinnung in reinem Zustand erstrebt ist 
mit dem Erfolg beschritten werden kann, daB die 
nicht gesvunschten bzw. ais Verunreinigung ange- 
sehenen Feststoffe zugleich mit der Fliissigkeit ab- 
gefiihrt werden. Im Zuge der Beschreibung werden 
4 5 der im reinen Zustand zu gewinnende hauptsach- 
liche Bestandteil als »schwerer Stoff«, die anderen, 
als Beimengungen anzusprechenden Bestandteilc 
als »!eichte Stoffe « bezeicbnet werden. 

Von Trennschleudern mit waagerecht umlaufen- 
ao der, sich bis auf einen Kdchstquerschnitt kegelig 
erweiternder Trommel und mit Schneckenausrau- 
mung entgegen der Fliissigkeitsstromung bekannter 
Art, bei denen zwei entgegengesetzt gerichtete 
Fiussigkeitsstrdme zum groBten Trommeldurch- 
25 messer laufen, unterscheidet sich die Trenn- 
schleuder nach der Erfindung dadurch, daB sich an 
dem den DurchfluBquerschnitt bis zu einem Hochst- 
wert steigernden Trommelteil ein weiterer, den 
Querschnitt wieder vermindernder und dadurch die 
3 o DurchfluBgeschwindigkeit der in gleicher Richtung 
zum Austritt we iters tromenden Fliissigkeit stei- 
gernder Trommelteil anschlieBt. _ . 

Insbesondere bei Verminderung der Stauhohe 
des Oberlaufwehres sollte sich mit fortschrei tender 
35 Verminderung des Trommelquerschnittes auch die 
Bandhdhe der Ausraumschnecke verringern. In 
diesem Fall nimmt man den leichten Stoffen die 
Moglichkeit, sich innerhalb des Bereiches verhalt- 
nismafiiger Ruhe zwischen den Sch-neckengangen 
4 o abzusetzen. Die Veranderbarkeit der die Durch- 
fluBgeschwindigkeit beeinflussenden Stauhohe des 
tJberlaufwehres kann weiterbin erfindungsgemaB 
auf einer einfachen Auswechselbarkeit oder einer 
sonstigen Umgestaltung entsprechender Einsatz- 
45 glieder beruhen. 

GemaB einer fur viele Falle besonders zweck- 
mafligen Ausfuhrung bildet das Ablaufende der 
sich veTjungenden Trommel, insbesondere bei 
stetigem Auslauf der Querschmttsverminderung in 
50 einen zylindrischen Ringbereich, mit diesem Ring- 
bereich, dessen Breite sich nach den jeweils ob- 
waltenden Bedurfnissen richten mufl, gleichzeitig 
den Uberlauf, der dann gegenuber den bisherigen 
Ausbildungen an die Ste'He des Uberlaufwehres 
55 tritt. 

Diese MaBnahmen haben ihre besondere Bedeu- 
tung bei der Starkegewinnung, z. B. aus Kartoffeln. 

Die nachfolgende Darstellung der Ausfiihrungs- 
beispiele bezieht sich daher in erster Linie auf 
6o Trennschleudern, die vornehmlich in Starkefabriken 
zur Verwendung gelangen. Es zeigt 

Fig. i einen Langsschnitt durch eine Trenn- 
schleuder nach der Erfindung, 



Fig. 2 eine Sonderausbildung des Uberlauf- 
wehres, „ $5 

Fig. 3 eine Sonderausbildung der Ausraum- 
schnecke und 

Fig. 4 eine Ausfuhrungsform, bei der das Trom- 
melende gleichzeitig das Oberlaufwehr bildet. 

Bei den Schleudern gemaB der Erfindtmg hamldt 70 
es sich urn Maschinen, die, vom Standpunkt der 
Starkefabrikation aus geselien, das bisher in je 
einem gesonderten Arbeitsgang sich vollziehende 
Schleudern und das Klassiiizieren in Absatzrinnen 
in einem Arbeitsgang vereinen. Das machen ins- 75 
besondere auch aHe Figuren klar. 

In Fig. 2 wird das Wehr durch einen auswechsel 
baren Ring 17 gebildet. Durch Auswechseln oder 
Verandeni dieses. Ringe? wird der Innendurch- 
messer des Flusstgkeitsringes geandert, und damit 80 
kann der Stromungsquerschnitt und folglich auch 
die DurchfluBgeschwindigkeit in dem jeweils er- 
forderiichen Umfang beeinflufit werden. 

An sich ist es bekannt, die Stauhohe des Wehres 
einer Vollmantelschleuder durch Einstellbarkeit 85 
von Einsatzgliedern zu verandern. 

Die Hohe der Bandschnecke 11 beeinflufit die 
Stromungsquerschnitte so, daB sich eine freie Stro- 
mung nur zwischen dem lichten Durchmesser der 
Bandschnecke 11 und dem durch das Wehr 14 be- 90 
stimmten Tnnendurchmesser des Flussigkeitsringes 
ausbilden kann. In dem Raum zwischen den ein- 
zelnen Schneckengangen ist die Tragerflussigkeit 
fast in Ruhe, so daB sich hier auch leichte Stoffe 
absetzen konnen, da sie nicht mehr von der Stro- 95 
mung erfaBt werden. Das kann in einigen Fallen 
noch zu unzulanglichen Leistungen im Sinne der 
oben dargelegten Aufgabenstellung fuhren. 

Fig. 3 zeigt daher eine Ausfuhrung des Schnek- 
kenganges, bei dem die Hohe des Schneckenbandes ">° 
11 nach dem "Oberlaufwehr hin abnimmt. Hier- 
durch wird ein nach dem Uberlaufwehr hin immer 
mehr wachsender Anteil des Stromungsquerschnit- 
tes zwischen Trommelteil 3 und Innendurchmesser 
des Flussigkeitsringes erzielt, gleichzeitig aber die 105 
Hohe der zwischen den Schneckengangen befind- 
lichen Flussigkeitsschicht stetig vermindert. Da- 
durch werden die leichten Stoffe mit der Trager- 
flussigkeit abfliefien. Da aber bei dieser Ausfuh- 
rung der Sinkweg bei steigender Durchflufi- "° 
geschwindigkeit entsprechend kleiner wird, setzen 
sich schwere Stoffe trotzdem am Trommelmante! 
ab, zumal nach dem Ausfluflende hin sich nur noch 
geringere schwere Stoffe in der Tragerflussigkeit 
befinden. Bei dieser Ausfuhrung kann die Hohe des "5 
Oberlaufwehrs besonders niedrig gehalten werden. 

Bei manchen Stoffarten kann ein groBerer Anteil 
an kleinkornigem Gut eine Verminderung der Gutc 
des hauptsachlich gewonnenen Feststoffes hedeuten. 

Fig. 4 zeigt eine Ausfuhrung, bei der die Band- iao 
schnecke 11 nicht bis an das Austrittende der 
Trommel 3 -reicht. Auch ist die Trommel 3 so ge- 
staltet, daB das Ende der Trommel selbst den Ober- 
lauf bildet. Hierbei entsteht am Ende der Trommel 
eine so groBe DurchfluBgeschwindigkeit, daB auBer "5 
den leichten Stoffen auch gewisse Teile der schwe- 
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ren Stoffe mit der Tragerflussigkeit abfliefien 
konnen. 

PATENTANSPROCHE: 

5 i. Trennschleuder mit waagerecht umlau- 

fender, sich bis auf einen Hochstquerschnitt 
kegelig enveiternder Trommel raid mit Schnek- 
kenausraumung entgegen der Flussigkeitsstro- 
mung, dadurch gekennzeichnet, dafi sich an den 

io . den Durchfluflquerschnitt bis zu einem Hochst- 
wert steigernden Trommdteil (2) ein weiterer, 
den Querschnitt wieder vermindernder und da- 
durch die DurchfluBgeschwindigkeit der in glei- 
cher Richtung zum Austritt we iters tromenden 

15 Flussigkeit steigernder Trommelteil (3) an- 
schliefit. 

2. Trennschleuder nach Anspruch I, dadurch 
gekennzeichnet, dafi mit der Verminderung des 
Trommelquerschnittes hinter dem Hochstquer- 
ao schnitt eine Verminderung der Stauhohe des 
Oberlaufwehres (14) in VVirkungseinheit stent. 



3. Trennschleuder nach Anspruch 1 oder 2, 
dadurch gekennzeichnet, dafl sich mit der Ver- 
minderung des Trommelquerschnittes auch die 
Bandhohe der Ausraumschnecke verringert. 35 

4. Trennschleuder nach Anspruch 1, 2 oder 3, 
dadurch gekennzeichnet, dafi in an sich bekann- 
ter Weise die Veranderlichkeit der Stauhohe 
des Uberlaufwehres auf der Auswechselbarkeit 
oder der Umgestaltung entsprechender Einsatz- 30 
glieder (17) beruht. 

5. Trennschleuder nach Anspruch 1, 2 oder 3, 
dadurch gekennzeichnet, dafi das Ablaufende 
der sich verjungenden Trommel (3) bei zweck- 
maBig stetigem Austeuf der Querschnittsver- 35 
minderung in einen zylindrischen Ringbereich 
(Fig. 4) mit diesem Ringbereich den tJberlauf 
bildet. 



In Betracht gezogene Druckschriften: 
Deutsche Patentschriften Nr. 661668, 723408; 
USA.-Patentschriften Nr. 2 283 457, 2 528 974. 
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Fig. 3 
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